
[bookmark: OLE_LINK5]鞍钢建设建筑分公司一重超大型锻件近净成形产线建设项目新建厂房工程（外埠）项目铝箔加筋玻璃丝棉毡公开询比采购方案
一、采购项目名称
1采购预告号：AGGZZBHYGH26021013916
2. 项目名称：一重超大型锻件近净成形产线建设项目新建厂房项目。
3. 项目说明：一重超大型锻件近净成形产线建设项目新建厂房工程用铝箔加筋玻璃丝棉毡。 
二、采购方式
本次采购拟采用公开询比，保供家数1家。
三、招标询比竞价谈判要求
1.资格审查要求：公开询比，资格后审。
2.报价要求：报价含13%增值税、含运费，运送至齐齐哈尔富拉尔基一重超大型锻件近净成形产线建设项目工程施工现场。
3、商务要求：
（1）需要提供年检合格的企业资质文件 
      营业执照（或副本）扫描件；生产商、经销商均可，注册资金必须达到100万元（人民币），（注册成立需满一年以上）
业绩要求：以往销售发票扫描件（上传近两年内销售合同一份及对应发票）。
（2） 无同履约保证金、质保金。
（3） 交货时间、合同签订三日内送货到现场，逾期交货按合同约定承担违约责任。货到施工现场验收合格，经核实无误，供方开具增值税专用发票进行财务挂账，如货物验收不合格或因供方原因给业主造成损失需供方承担一切后果（影响现场施工进度罚合同款双倍以上）
（4） 付款条件：货到现场验收合格，开具13%增值税专用发票挂账后，次月付款（网银）。
[bookmark: _GoBack]（5）其他条件：报价必须是富达、福洛斯、欧文斯科宁、华美或同品质国内知名品牌。报价含13%增值税专用发票，含运费送货到齐齐哈尔富拉尔基一重超大型锻件近净成形产线建设项目工程施工现场。中标后须提供样品及合格证到施工现场，待甲方业主确定允许使用后方可定标。 
A.以投标截止之日为限，须工商注册成立一年以上。
B.不接受联合体投标。
C.接受生产型企业投标，接受流通型企业投标。
D.禁止鞍钢集团公司及本项目采购组织的限期整改、灰名单、黑名单企业参与本次投标。
E.一个生产商对同一品牌同一型号的货物，仅能由生产商或者生产商委托唯一代理商参加投标。
F.单位负责人为同一人、存在控股关系、管理关系的不同投标人参与投标，取消全部涉及投标人投标资格。
G.投标方未按要求提供相关注册资金、资质、业绩等证明，或提供的相关注册资金、资质、业绩等证明不满足招标要求，投标文件无效。
H.投标方必须确保提供的所有证明（包括但不限于注册资金、资质、业绩等）合法、真实、有效，否则承担由此产生的法律责任。
4、技术要求：执行国家标准：GB/T13350-2017标准执行。1、50mm玻璃棉外覆≥0.2mm  纸基加筋铝箔贴面隔气层、F50贴面玻璃棉：燃烧性能A级；容重为16kg/m3；水汽渗透率1.15ng/N.m；抗拉强度纵向10.5KN/m，斜向：9.6KN/m；导热系数为0.045W/(m.k).2、75mm玻璃棉F50贴面玻璃棉：燃烧性能A级；容重为16kg/m3；水汽渗透率1.15ng/N.m；抗拉强度纵向10.5KN/m，斜向：9.6KN/m；导热系数为0.045W/(m.k). 
（2）、所供材料必须国标，保质保量，验收标准整体整体过磅收货。                                                                                  
四、明确价格控制方式及使用原则
1.我方设定标底价作为价格评审依据，含税13%增值税、含运费报价；
五、评审标准和方法  
1.经评审的最低投标价法。
2.制定评审标准
（1）经评审的最低投标价法；
（2）包括拟中标供应商数量1家， 
（3）明确发生最低有效报价相同时，所提供符合本项目要求的业绩单笔合同最大金额从高到低确定优先选中标单位；
六、中标/成交原则
1、本标书为组合标、必须投满标，否则将被否决投标。总价最低单价合理中标。在投标中，有意采用不均衡报价方式，而使投标总价最低者，将被否决投标。
七、其它 ：存在“可能低于成本或者影响履约的异常低价投标”判断标准和处理程序。
（1）判断标准。供应商投标总价格低于预测价格30%，视为“可能低于成本或者影响履约的异常低价投标”。
（2）处理程序。在评审过程中，发现投标人可能存在该情形时，应当要求该投标人作出书面说明并提供相关证明材料，投标人不能合理说明或者不能提供相关证明材料的，由评标/评审委员会认定该投标人异常低价投标，否决其投标。
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