鞍钢矿山机械制造有限公司

耐磨氧化铝陶瓷球采购技术标准

本标准适用于塔磨机试验用耐磨氧化铝陶瓷球的采购。

一、陶瓷球的种类
采用滚动方式成型的耐磨氧化铝陶瓷球，其理化性能指标应符合表1的规定。

表1     理化性能指标

	品名
	AL2O3含量（%）
	Fe2O3含量（%）
	体积密度(g/cm3)
	吸水率 （%）
	耐冲击性
	莫氏硬度

	氧化铝  陶瓷球
	≥92
	≤0.2
	≥3.6
	≤0.01
	无裂痕  无破碎
	≥9


二、陶瓷球的外观质量
陶瓷球的外观质量应符合表2的规定。

表2    陶瓷球的外观质量

	项目
	外观质量指标

	斑点
	不允许

	起泡
	不允许

	裂纹
	不允许

	碰损粘损
	单个球上最大尺寸≤3mm的不允许超过一个；最大尺寸＞3mm的不允许有；有破损、粘损的比例应＜5%。

	粘砂
	不允许


三、陶瓷球的外观尺寸及偏差

陶瓷球外观尺寸及偏差应符合表3的规定。

表3   陶瓷球外观尺寸及偏差            单位：mm
	公称直径
	尺寸偏差

	∮25
	±1.5


四、陶瓷球的当量磨耗

陶瓷球的当量磨耗应符合表4的规定。
表4   陶瓷球的当量磨耗
	当量磨耗（‰）
	≤0.18


五、质量检查报告单
供货时应提供具有相应资质的检测机构出具的陶瓷球质量检测报告单。
    六、其它
陶瓷球检验规则、标志、包装、运输等应符合JC/T848.1-2010的规定。
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