
电解锰片质量验收准则

1　验收流程

物料→炼钢总厂

└→质计中心取制验
2　炼钢总厂
2.1　包装：防潮集装袋，底部带活口，净重（1000±50）千克/袋。包装外面应有明显标志。
2.2　标志：每一包装件的表面须注有不掉色的标记。标记必有内容：生产厂名称（产品产地）、产品名称、牌号、粒度。（根据鞍钢需要可执行GB/T 3650的其他规定。）

2.3　质量证明书：每批交货的产品应附有证明产品符合订货合同或标准要求的质量证明书。质量证明书上应注明：生产厂名称；产品牌号及化学成分；交货批件数；净重及基准重；标准号或合同号；产品粒度。

2.4　外观质量：电解锰片呈银白色或灰色，片状，不允许发黑，产品中不允许有外来夹杂物。
3　质计中心
3.1　汽车运输以同时到达、同厂家、同品种、同牌号一车或多车（一般不大于120 t）为一个检验批。
3.2　批批取样，检验Mn、C、S、P。标准：Mn≥99.5%、C≤0.04%、S≤0.05%、P≤0.008%。
3.3　粒度2 mm～70 mm的比例≥80%。检验方法：① 日常采用目视+尺子测量方式验收，如果发现小于标准下限或大于标准上限的比例疑似不符合标准要求，组织筛分检测。② 抽检：每个供应商每半年至少抽检1次。③ 当检测结果不合格时应连续检测，连续三次合格后执行①②。
4　不合格品处置
4.1　成分不合格：让步接收：0.04%＜C≤0.05%、0.05%＜S≤0.06%、0.008%＜P≤0.010%，每项按Mn含量2%基准价折价扣款。两项以上（含两项）不合格时，按项累计扣款。退料：Mn＜99.5%、C＞0.05%、S＞0.06%、P＞0.010%
4.2　粒度不合格：原则上退料。不具备退料条件时让步接收，扣款200元/吨。
48

