
ABPXEQB00220260821002本钢浦项公司镀锌机组涂辊磨削修复公开招标采购方案（年标）

一、项目信息
本次设备备件公开招标采购案ABPXEQB00220260821002是本钢浦项镀锌机组涂辊磨削修复-年标公开招标项目，共1项，明细见需求清单。
二、商务要求

1.投标人工商注册年限要求：

以投标截止之日为限，须工商注册成立一年以上。             

2.此项目不接受联合体投标。

3.承修单位不得将其承揽的修复项目通过转包、违法分包、挂靠给第三方。主要工序不得分包、外委，确需分包、工序外委的项目，须承修单位取得甲方书面同意，未经甲方同意进行分包、工序外委的，承修单位将承担由此产生的全部责任及后果并赔偿甲方的损失。

4.禁止鞍钢集团公司及本项目采购组织的限期整改、灰名单、黑名单企业参与本次投标。   

5.单位负责人为同一人、存在控股关系、管理关系的不同投标人参与投标，资格预审项目，由采购方在预审结果确认环节选择其中1个符合资格条件的单位参加投标，其他涉及投标人取消投标资格。资格后审项目，取消全部涉及投标人投标资格。

6.投标人未按要求提供相关注册资金、资质、业绩等证明，或提供的相关注册资金、资质、业绩等证明不清晰无法证明有效性的，投标文件无效。

7.投标人必须确保提供的所有证明（包括但不限于注册资金、资质、业绩等）合法、真实、有效，否则承担由此产生的法律责任。

8.被国家应急管理部列为安全生产严重失信主体的投标人投标无效。通过互联网进入国家应急管理部官方网站(www. mem. gov.cn)网站，按①服务②查询服务③信用查询④安全生产严重失信主体名单查询⑤输入被查询的市场主体名称或统一社会信用代码，进行确认。

9.评标方法：经评审的最低投标价法。

中标原则是在满足质量要求和交货期的前提下单项价格合理，总项低价决标。

本项目价格控制方式采用预测价，预测价作为项目评标的重要依据。

若最低有效报价相同时，根据投标人投标先后顺序推荐成交。
报价要求：报价为不含税到厂价（含运费、包装等杂费），报价要注明有效期，单价、总价清晰、准确；发票税率13%。

11.交货期：详见技术协议，实际交货期以签订合同为准。 

12.交货地点：本钢浦项现场。
13.中标方需要负责往返运输及运费，更换件返回甲方回收。运输方式：汽运。

货物由中标方送到本钢浦项现场。物权完全转移前所发生的一切损失和事故均由中标方承担责任。
三、技术要求

1.技术要求：详见该招标项目中相应的技术协议。

修复标准符合修复技术协议规格书要求,投标方可与现场进行交流确认，保证所修复的产品技术参数及材质、尺寸精度等与现场设备相匹配并满足设备备件的寿命周期，保证使用厂矿质量和生产要求。投标方所提供的产品必须是满足修复技术协议规格书要求的合格产品。
质量标准：执行国家标准。

3.投标人技术服务方案的编制要求：不要求。
四、资质要求

投标人必须按本要求具备相应资质、能力，并提交相关证明文件，作为其投标文件的一部分。
1、资格要求：具有合法营业执照法人或其他组织。

2、投标企业类型：生产型企业。

3、投标人应提供以下资质文件：

（1）营业执照（或副本）扫描件；

（2）税务登记证（或副本）扫描件（三证合一的除外）；

（3）组织机构代码证（或副本）扫描件（三证合一的除外)；

（4）特种设备及备件修复项目，需提供国家下发的资质证明。(此项目不涉及特种设备，无需提供。)

（5）有毒有害、可燃气体探测备件修复需要提供经国家指定机构颁发的计量器具型式批准证书、防爆性能认证。(此项目不涉及有毒有害等气体备件，无需提供。)

（6）放射性备件修复需提供经国家指定机构颁发的辐射安全许可证。（此项目不涉及放射性备件，无需提供。）

4、供货业绩：

    要求承修方具有近3年以来同类涂辊制造或修复类似业绩，3份及以上（近3年指从2023年7月至公告发布之日；包括但不限于提供相关合同及对应一张发票，或提供相关合同及对应验收合格报告原件扫描件/照片；供货业绩需为投标方或准入方直接业绩；提供合同以签订时间为准）。
五、财务要求

生产型企业注册资金不低于1000万元（人民币）。

六、付款方式

货到验收合格，开具全额增值税发票挂账后4个月付款(商票)/挂账后6个月付款(银承)/挂账后12个月付款(现汇)，3选1。

三种支付方式由投标人自主选择，投标人投标时须明确付款方式，该选择将作为后续合同签订付款依据；无论选择何种付款方式，其投标价不得因付款周期长短或支付工具不同而差异报价。

七、其它事宜

1.本次招标资格审核方式为资格后审，委托人有权在定标前对拟中标人开展评审，按准入条件对管理体系、生产过程、产品质量、技术服务、施工能力、服务水平等方面进行评审。评审不合格，取消中标资格。

2.投标时间截止时，如果只有两家报价，直接转为谈判采购（单轮—规则：对投标人截止到投标截止时间的报价进行确认，不进行二次报价/提交综合评审项内容）。
3.对合同的响应、服务保障承诺等要求：中标方自收到双方签字盖章的文本合同后按照备件下机时间及使用时间排产并按合同约定发货到本钢浦项指定地点，投标方具有便捷的运维条件和能力，确保所供设备长期稳定运行；需要现场服务时，接到通知后本省24小时内、外省48小时内赶到指定使用现场服务、维修。

4.其他约定事项：验收标准、方法及提出异议期限。

（1）到货与合同签订的名称、型号不符，经厂矿确认与需求相符，为同一物资的可正常验收，否则需方根据具体情况选择退货、换货或终止合同；

（2）供方到货包装内数量不足包装标明标准数量，按标准数量报验，若不及时补货，采购方有权按短缺量价值的2倍进行扣罚，扣罚款从应付款中扣除；

（3）供方所供货物在质保期内出现质量问题，在不影响生产的情况下供方免费维修或更换，并承担一定的的违约金，因质量问题给需方造成的直接和间接经济损失由供方承担。

（4）供应商供货时必须提供合格证/材质单，如确属疏忽缺失，需在5个工作日内提供，否则不予验收，退货处理，运费及装卸费由供应商承担。

（5）供方接到需方退货、换货通知后，省内应在7个工作日，省外在15个工作日内将不合格品拉出厂区，因供方原因超期，需方有权收取仓储费用。

（6）供方到货验收不合格需要换货的，未按双方协商期限到货，或二次到货后质量仍不合格，供方应承担一定的违约金，因此影响需方生产的，所造成的直接和间接经济损失由供方承担。

（7）中标供应商签订合同时再次确认合同交货期；如供应商原因未按合同交货期交货：延期20天交货，按合同额大小扣2-5%；延期交货两个月，暂停供应商选厂，板材公司有权终止合同而由招标时的次低价供应商供货；供应商签订合同后无正常理由拒绝供货的，取消合格供应商资格，板材公司有权追究其相应的法律责任。

5.业务联系人及方式

本钢浦项设备部联系人： 李伟宏  电话：18004949006
本钢浦项冷轧设备部
2026年8月17日
PAGE  
3

